
 

 

Scheda tecnica di dispositivo 

Modulo STD:  

 

 

 

 -  ARGON 
Destinazione d’uso 

Argon è un gas compresso incolore, inodore, insapore impiegato nella saldatura TIG e in alcuni 
procedimenti MIG. 

 

Caratteristiche principali 

Numerosi processi di produzione industriale possono 
trarre vantaggio dalle caratteristiche di inerzia chimica 
dell’argon (Ar). L’impiego di tale gas al posto dell’azoto 
permette infatti di migliorare la qualità del prodotto 
lavorato e di ridurre i costi di produzione, riducendo il 
numero degli scarti di produzione. Il nostro team tecnico-
commerciale ha tutta l’esperienza e possiede tutte le 
competenze necessarie per studiare insieme al cliente 
ogni aspetto del processo produttivo, per trovare la 
miglior soluzione di fornitura e la miglior tecnologia di 
utilizzo del gas. 
 

RIFERIMENTI FABBRICANTE 

Fabbricante ai sensi 93/42  SAPIO 

Paese di produzione  - 

Classe di dispositivo 93/42  - 

Codice di classificazione GMDN  - 

Codice di classificazione CND  - 

Repertorio Dispositivi Medici - 

Codice nomenclatore DM 332/99 - 

Normativa Colore ogiva VERDE SCURO RAL 6001 

  

CLASSIFICAZIONE 

Classe ADR 2; 0NU 1006 

Codice classifica ADR 1A 

Etichetta ADR Etichetta 2.2 gas non infiammabile, non tossico 

Argon Liquido °C -185,86 / K 87,29 

Stato Fisico Gas compresso, Pressione bombole: 200 bar a 15°C 

Natura del Rischio ASFISSIANTE 
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